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Visao geral

Sobre a Detec¢ao das Bordas

A deteccdo de bordas é uma fungéo que identifica as bordas de uma pecga de trabalho posicionada.

Utilizar a fungao de detecgao de bordas permite realizar cortes precisos mesmo que a pega de trabalho esteja inclinada.
Também é possivel cortar dados com marcas de identificagdo pelo verso, e midias como papelédo, que ndo apresentam um
acabamento limpo quando cortados pela frente, podem ser cortados pelo verso para obter um acabamento perfeito.

Este manual

* Este manual explica o funcionamento da fungdo de detecgéo de bordas.

« Leia e compreenda totalmente este manual antes de operar o equipamento. E necessario também manter este manual
sempre disponivel.

* Providencie a entrega deste manual a pessoa responsavel pela operagéo da fungéo de detecgéo de bordas.

« Este manual foi elaborado para facil entendimento. Em caso de duvida, entre em contato com o distribuidor mais préximo.

» O conteudo deste manual esté sujeito a alteragbes sem notificacéo prévia. Atencéao.

* Se este manual se tornar ilegivel devido a danos, ou se for destruido em um incéndio ou motivo similar, adquira uma

nova copia com nosso departamento de vendas.

Simbologia

Neste documento, alguns simbolos foram utilizados para descrever cuidados na operagao. O simbolo exibido difere conforme o
grau de cuidado. Compreenda o significado de cada simbolo e utilize este equipamento de forma adequada e com seguranca.

Simbolos
Significado
= A ndo observancia das instrugbes que acompanham este simbolo pode resultar em
AATENCAO AVISO acidentes graves ou fatais. Leia e siga atentamente as instrugbes da impressora.
i A ndo observancia das instrugdes que acompanham este simbolo pode resultar em
ATENCAO .
A CUIDADO ¢ acidentes leves a moderados.

AVISO GERAL Este s'ir_’nbolo~ind_ica que caragterl’sticas especificas deverdo ser observadas. Notas
especificas séo inseridas na figura.

SINAL GERAL DE ACAO |Este simbolo indica que a agdo descrita devera ser executada. Uma instrugdo
OBRIGATORIA especifica sera exibida na ilustragdo.

® AGAO PROIBIDA Este simbolo indica uma agéo ndo permitida. A agéo proibida especifica sera

exibida na ilustragao.

— IMPORTANTE Este SII’j‘IbOlO indica notas importantes sobre o uso da unidade. Consulte a
operagao.
,g\ DICA Este simbolo indica informagdes uteis. Ver detalhes da operagao.
Gg REFERENCIA Este simbolo_iqdica 'a pégina de referéncia para contetdos relacionados. Clique no
texto para exibir a pagina.




CUIDADO

EXCETO PELOS CASOS ESPECIFICADOS NOS REGULAMENTOS DE GARANTIA DA MIMAKI ENGINEERING CO., LTD.,
NAO SEREMOS RESPONSAVEIS POR QUAISQUER DANOS (INCLUINDO, ENTRE OUTROS, LUCROS CESSANTES,
DANOS INDIRETOS, DANOS ESPECIAIS OU OUTROS DANOS FINANCEIROS) DECORRENTES DO USO OU DA
INCAPACIDADE DE USAR O PRODUTO.

O MESMO SE APLICA MESMO QUE A MIMAKI ENGINEERING CO., LTD. TENHA SIDO INFORMADA DA POSSIBILIDADE
DE DANOS.

ATITULO DE EXEMPLO, NAO NOS RESPONSABILIZAREMOS POR PERDA DE MIDIA DEVIDO AO USO DESTA FUNGAO,
NEM POR DANOS INDIRETOS CAUSADOS POR ELEMENTOS CRIADOS A PARTIR DELA.

ATENGAO: NAO NOS RESPONSABILIZAREMOS POR QUAISQUER RECLAMAGOES DE TERCEIROS.

A reprodugéo deste manual é proibida.
© Mimaki Engineering Co., Ltd.
Todos os Direitos Reservados.



Como usar

Como configurar o corte por detecgao de bordas

Siga os passos abaixo para usar o corte por detecgao de bordas.

« Esta fungéo requer uma unidade de camera opcional, o software dedicado OBSCURAS e o software aplicativo FineCut/Coat9
ou CAMLINK2 para obter as instrugdes de configuragao da detecgéo de bordas.

Para o corte do verso
» As marcas de identificagdo devem ser impressas na midia.
« Ao contrario do modo de canto, no qual a posigao de origem € especificada diretamente, a marca de identificacéo livre requer
que a origem seja calculada a partir da posi¢cdo da marca de identificagdo, o que pode reduzir a precisdo.
» Se a borda da pega de trabalho nao for reta, a inclinagao correta ndo podera ser obtida e a precisdo podera diminuir.
« Ao realizar um corte no verso de alta precisdo em uma pega de trabalho grande, é recomendavel cortar no modo de canto
usando um chip de marcagéo.

4 Configure a camera em [Option Setup].

Na tela do modo local, selecione [MENU]. B-Unit:FBT
Selecione [Machine Setup] > [TP Detect Setup] > [Mark Detect] e, em
seguida, pressione a tecla [ENTER].

Pressione @&} (¥) para selecionar [Camera] e, em seguida, pressione a WT: 5.0 mm
tecla [ENTER]. R P it

...........

SPD: 30.0cm/s Zof: 0,0 mm
UP: 4 mm

2 Configure a operacao de deteccao de bordas.

+ Para obter detalhes sobre as configuragdes, consulte o0 manual de instrugdes do FineCut/Coat9 ou CAMLINK2.

» Consulte o manual de instrugdes do FineCut/Coat9 ou CAMLINK2.
Importante !

3 Coloque uma midia com a superficie superior voltada para cima.

4 Configure o FineCut/Coat9 ou CAMLINK2 e, em seguida, inicie a saida.

« Para obter detalhes sobre as configuragdes, consulte o0 manual de instru¢des do FineCut/Coat9 ou CAMLINK2.

* Para corte de superficie:

(1) O corte é organizado.

(2) Em [Plotter Out], defina [Edge detect].
(3) Clique em [Output].

* Para o corte do verso:

1) O corte é organizado.

2) Execute [Detect Mark].

3) Em [Plotter Out], defina [Reverse Cut Mode].
4) Em [Plotter Out], defina [Edge detect].

5) Em [Plotter Out], defina [Register Mark Setting].
6) Clique em [Output].

5 A maquina muda automaticamente para o modo de selegao.

6 Pressione )@ @ @ Para alinhar o ponteiro de LED com o canto inferior direito
(origem da borda) da midia.

* Para o corte do verso: A tela [Edge detect] € exibida

Edge detect
n |

X= 0.0 Y= 00
I Vacuum [SEL]

Auto 1.0mm




7 Pressione a tecla [ENTER] para realizar a detecgao automatica de bordas.

* A detecgdo de bordas comega no canto inferior direito da midia e, se a detecgdo normal for alcangada, a borda da midia é
detectada sequencialmente em uma localizagao do eixo X ou Y ou em uma localizag&o do eixo XY.

» Se um canto estiver faltando ou néo puder ser detectado normalmente, a posigéo do canto € calculada automaticamente
por meio da detecgao de dois locais em cada um dos eixos X e Y (quando a detecgéo de canto e eixo X, Y é especificada)
se a detecgao for especificada para ambos os eixos X e Y.

+ Se a borda da pega de trabalho nao for reta, a inclinagédo correta ndo podera ser determinada e a precisdo podera diminuir.

* Para corte de superficie: Apds a detecgdo, o corte € iniciado.
* Para o corte do verso: Apos a detecgao, prossiga para a etapa 8.

* Se a detecgao de bordas falhar: Uma tela de erro sera exibida.
- Um ndmero de erro e uma mensagem sao exibidos.
- Pressione a tecla [ENTER] para retornar ao modo de selegéo.
Exec.result:NG 11
Edge detect NG

- sera exibida apos cada detecgao de bordas. Os resultados da detecgéo de bordas podem ser verificados nesta tela de confiragao.
* Na tela de confirmagéo, é possivel selecionar [OK], [Manual Detect] ou [NGI].
* OK: Vai para a proxima posigao de deteccao.
» Manual Detect: Alterna manualmente para a tela de deteccéo de bordas.
* NGI: Vai para o mesmo processamento que ocorre quando a detecgédo de bordas falha.

\Q/ « Se a opgao [Show the results form after edge detection] estiver marcada nas configuragdes do OBSCURAS, uma tela de confirmagéo

L]

*A seguir, explicamos o caso do corte do verso.

8 A maquina muda para a configuracao de origem da marca.
+ A tela [Mark Origin Detection] é exibida.

Mark Origin Detection

X= 0.0 Y= 0.0

Vacuum [SEL]

Baixo 1.0mm

9 Pressione ® & @ @ Paramover o ponteiro de LED para a origem da marca
e, em seguida, pressione a tecla [ENTER].

1 0 Detecte a origem da marca.

1 1 Retraia o cabegote para o canto superior direito.

» O cabecote é retraido independentemente das configuragdes de operagao.
» Apds a retragao do cabegote, o vacuo é desligado.

« Para pausar a operacéo, pressione a tecla [END/POWER].

* A tela [Edge detect] é exibida.

Edge detect

Turn over the work

Press Enter_key.



1 2 Vire a midia.

* Vire a midia na diregéo definida em [Reverse Cut Mode] pelo aplicativo FineCut / Coat9 ou CAMLINK2.

1 3 Pressione @) ® @ ® para mover o ponteiro de LED para a seguinte posicao e,
em seguida, pressione a tecla [ENTER].

» Se a midia for virada horizontalmente: Canto inferior esquerdo
» Se a midia for virada verticalmente: Canto superior direito

#— Posigao para
u u alinhar o ponteiro
E =" ™
r | (-
1) 'r
La [ |
u u Posicéo para
alinhar o ponteiro
Antes de virar Virando horizontalmente Virando verticalmente

» A detecgdo de bordas ¢ iniciada.
* Apds a detecgao, o corte € iniciado.

» Se a deteccao de bordas falhar: Uma tela de erro sera exibida.

- Um numero de erro e uma mensagem s&o exibidos. Edge detect

- Pressione a tecla [ENTER] para retornar ao modo de selegéao.
Exec.result:NG 11
Edge detect NG

sera exibida ap6s cada detecgao de bordas. Os resultados da deteccdo de bordas podem ser verificados nesta tela de confirmagao.
» Na tela de confirmacéo, é possivel selecionar [OK], [Manual Detect] ou [NG].
« OK: Vai para a proxima posigao de deteccao.
* Manual Detect: Alterna manualmente para a tela de detecgéo de bordas.
* NG: Vai para o mesmo processamento que ocorre quando a detecgdo de bordas falha.

{_  *Seaopgao [Show the results form after edge detection] estiver marcada nas configuragdes do OBSCURAS, uma tela de confirmagéo

L]




Solucao de Problemas

Problema Acao corretiva

O resultado da detecgao de bordas é NG.

(1) Verificar a condigao da peca de trabalho.

1. | Amidia é grossa e a superficie de corte Quando a midia é invertida para o corte do verso, a fim de detectar a borda, havera um
(lateral) ndo é vertical (irregular). desalinhamento entre o canto e a posigao da marca de identificagao.
« Ao usar o corte do verso, utilize um chip de marcagéao.

(&F "Corte do Verso Usando Chips de Marcag&o" na pagina 9

2. | Aborda esta quebrada. Nao é possivel determinar a borda.
* Ao usar o corte do verso, utilize um chip de marcagéao.
@"Corte do Verso Usando Chips de Marcac&o" na pagina 9

X O

(2) Verifique a versao do firmware.

1. | As laterais de midias grossas (como Atualize o firmware para a vers&o 2.0 ou posterior.

ranhuras nas laterais de papeldo ou midias | « « A posicdo de captura sera interna, reduzindo a reflexdo das laterais, e a detecgédo
em favo de mel) s&o refletidas na imagem podera ser possivel.

capturada, o que resulta em NG. § § :

Imagem capturada a 5 mm de profundidade.

« A partir da versdo 2.0 do firmware, a imagem é capturada do interior da midia,
permitindo a inclusdo de material impresso. Tenha cuidado para néo incluir material
impresso na imagem, pois isso pode causar detec¢ao de bordas incorreta.




Problema

Acao corretiva

Existe uma diferenga de cor a 40 mm da

borda.

Se houver objetos impressos ou linhas que ndo sejam a borda no campo de captura,
eles podem ser confundidos com a borda.

Posicione a impresséo de forma que fique 40 mm para dentro da borda. Ou ent&o, cubra
o0 campo de captura com uma midia fina.

X O

s el e

[Edge detection position]

A posicéo esta a 400 mm na diregdo X (vertical) e a 300 mm na diregéo Y

(horizontal) a partir do canto.
» O campo de captura é de 40 mm para dentro a partir da borda, e varias capturas séo
feitas.
+ Angulo de visao da camera: 40 mm na vertical, 30 mm na horizontal

Campo de captura

Superficie do painel de corte n
da camera Borda

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
. . !
Material impresso ]
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

________________________________

- Diregéo X
/ Painel de operagao

Midia Diregao Y ‘J




Corte do Verso Usando Chips de Marcagao

Utilize esta fungdo quando a detecgao de bordas e o corte do verso ndo puderem ser realizados
normalmente. Esta funcdo pode ser combinada com cédigos de ID de dados.

Consulte também os manuais de instru¢des do “FineCut/Coat9” ou do “CAMLINK2”.

L « Para incorporar o chip de marcag&o necessario no corte do verso, a midia deve ter pelo menos 3 mm de
g~ espessura.

1 Coloque uma midia.

2 Detecte a origem da marca.

3 Pressione a tecla [REMOTE].

* Amaquina muda para o modo remoto. B-Unit:FBT

SPD: 30.0cm/s Zof: 0,0 mm
UP: 4 mm
WT: 5,0 mm

................

.................

4 Envie dados do computador host.

* O corte comega automaticamente depois que os dados sao recebidos.

5 Corte a diagonal da marca de identificagao.

6 Apés o término do corte, retraia o cabegote para o canto superior direito.

» O cabecote é retraido independentemente das configuragdes de operagéo.
» Apos a retracdo do cabecote, o vacuo é desligado.
* Para pausar a operagao, pressione a tecla [END/POWER)].

7 Vire a midia na vertical e incorpore o chip de marcacao.
* Vire a midia na diregao definida em [Reverse Cut Mode] pelo aplicativo FineCut / Coat9 ou CAMLINK2.

e
Lo
]
'
(A
S

| | u | &

Incorpore o chip de marcagao

8 Pressione [ENTER].

* Ligue o vacuo. (Se estava desligado antes da retragdo do cabegote, permanece desligado.)
* Mude para o modo de selegao para detecgédo da origem da marca.

9 Detecte a origem da marca.

* Mude para o modo remoto apds a detecgao da origem da marca.
» Ap6s a mudanga de modo, o corte comega automaticamente.

1 0 Apds o término do corte, retraia o cabegote para o canto superior direito.
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